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การจัดการความรู เรื่อง การตรวจคุณภาพมอเตอรไฟฟา 
 
 

 
เจาขององคความรู 

 

 
 

น.ต.มานะชัย คําแยม 
ประจําแผนกไฟฟา กคภ.อรม.อร. 

 
 
 

                      
 

                                            
                                   
                    พ.จ.อ สุนทร ศรีสวัสด์ิ                                               จ.อ. ทีระวตัร ศรีสวัสด์ิ                

                        เจาหนาที่ตรวจและทดสอบ                                          เจาหนาที่ตรวจและทดสอบ                 
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1.วัตถุประสงค 
        เพื่อเปนแนวทางปฏิบัติ ในการตรวจคุณภาพการซอมทํามอเตอรไฟฟา 
 

 
2. ขอบเขต            
        ตรวจคุณภาพมอเตอรที่ซอมทําบนโรงงาน โดยใชเครื่องมือ SURGE TEST รุน D12R ซ่ึงในการตรวจ
คุณภาพมอเตอรนั้น ประกอบดวย การตรวจวัดคาความตานทานขดลวด ความตานทานฉนวน ความชืน้ของ

ขดลวด รวมทัง้ตรวจสอบการช็อตภายในของขดลวด (ทดสอบเสิรจ) 

 
 
3.เครื่องมือและอุปกรณในการทดสอบ 
           3.1 SURGE TEST รุน D12R 

          3.2  เครื่องพิมพพรอมกระดาษ 

          3.3 MegOhm Meter 
          3.4 MULTI METER 
          3.5 ปล๊ักไฟ 

          3.6 เครื่องมือชางไฟฟาพื้นฐาน 

               3.7 กลองถายรูป 

            
 
4. เอกสารอางอิง 
        คูมือการตรวจคุณภาพการซอมทาํมอเตอร แผนกไฟฟา กคภ.อรม.อร. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 4

5.ขัน้ตอนการทดสอบ 
 

 
 
 
 
 
                                                                                    

                                                                           
                                                                                                                                    
                                                                                                                        ไมผาน             
                                                                                          
                                                       
                                                                                 ผาน                                                

                                                                                                                                                                                                          
                                                                                                                                      
                                                                                                                        ไมผาน 
 
                                                                                                          
                                                                           ผาน                 
                ไมผาน  
                                                                                  
                                                                               ผาน      
 
                                                                                          
 
 
 
 
 
 
 

เชื่อมตอสายอุปกรณประกอบ

เขากับ SURGE TEST 

เริ่มตน 

ส้ินสุด 

วัดความตานทานขดลวด 

วัดความตานทานฉนวน 

ทดสอบเสิรจ 

ตรวจสอบแกไข 

ตรวจสอบแกไข 

พิมพผลการทดสอบ 
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6. รายการตรวจและทดสอบ 
 

        1. การจดัเตรยีมเครื่องมอืและอุปกรณในการทดสอบ 
                เรยีบรอย                        ไมเรียบรอย 
 

2. ตอสายของ SURGE TEST พรอมอุปกรณ รวมท้ังเครือ่งพิมพ  
                                เรยีบรอย                 ไมเรยีบรอย 
 
   3.  วัดคาความตานทานของขดลวดทุกชดุ 

                             ผาน                    ไมผาน                    อ่ืนๆ โปรดระบ ุ  ……………………. 
 

   4. วัดคาความตานทานฉนวน 
                                      ผาน                          ไมผาน              
 
       5. วัดคาความชื้นของขดลวด (PI) 

                       ผาน                         ไมผาน             
 
       6. ทดสอบ HIPOT  

                      ผาน                         ไมผาน                ไมไดทดสอบ 
 
       7. ทดสอบเสิรจ  

                      ผาน                         ไมผาน                ไมไดทดสอบ 
 

       8. บันทึกผลการตรวจ  
                      เรยีบรอย                 ไมเรยีบรอย             
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7. รปูแบบการนาํเสนอ 
 
 
 
 
 
 
 

                 
 
 
 
 
 
 
 

                                                                                                
 
 
 

เพิ่งกลับจากกรุงเทพฯ ยังไม

หายเหนื่อยเลย ก็ไดรับโทรศัพท

จากโรงงานไฟฟาใหไปเสิรจ

มอเตอรอีกแลวหรือนี่ เดี๋ยวตอง

บอก หน.มานิตยฯ ใหทราบกอน

ดีกวา และชวนพี่สุนทรไปดวย 

ไปคนเดียวเด๋ียวผีหลอก 

ตออุปกรณประกอบเขากับ 

SURGE TEST 

เรียบรอยแลวครับ พรอม

ทดสอบครับผม (เทหม้ัย) 
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หัวหนาสมชายฯครับ เรา

ตองทดสอบอะไรกอนครับ เฮย.. เองลืมไปไดยังงัยวะ เรา

ตองวัดความตานทานขดลวด

กอน แลวจึงวัดความตานทาน

ฉนวน จากนั้นจึงเสิรจ ถาเอง

ไมแนใจไปดูในคูมือตรวจ

คุณภาพมอเตอรซิ 

คุณสุนทครับ อยาลืมดูคา 

PI  นะ ถาฉนวนดีจะอยู

ระหวาง 2-5 ถาตํ่ากวา 2 

แสดงวามีความชื้น และถา

มากกวา 5  แสดงวาฉนวน

เขารูต้ังนานแลละะ 

ควดอยูได แสดงวา

เม่ือคืนลืมทําการบาน

แนๆเลย(คิดในใจ) 
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แผนกไฟฟาฯ ตรวจคณุภาพมอเตอรจนมี

ความชํานาญระดบัหนึง่แลว เราตองเสนอ

หัวหนาพา จนท.ตรวจและทดสอบไปหา

ประสบการณเพ่ิมเตมิกับบริษทัทีเ่ขาซอมทํา

มอเตอรดีกวา เผื่อไดเทคนิคใหมๆ กลับมาใช

พัฒนาการซอมทาํและตรวจคุณภาพตอไป 
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เอกชนเขาทํางานมีระบบ

ดีจริงๆ  รวมทั้งการ

ซอมทํามอเตอร กอมี

คุณภาพและได

มาตรฐานซะดวย 

พวกเรามีความ

เชี่ยวชาญในการซอม

มอเตอรครับ และเรา

รับประกันหลังการซอม

ทําดวย 

พ่ีทร กับพ่ีวัฒน ทําไม

ต้ังใจฟงจังวะ สงสัย

กลับจากดูงานกลัวโดน

หัวหนานะ ถามแนวามา

ดูงานแลวไดอะไรกลับไป

บาง 

มันรูได

ยังงัย…ฟะ 
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หลังจากที่กองควบคุม

มาตรวจคุณภาพ

มอเตอร พบวามันเสีย

นอยลงกวาเม่ือกอนเยอะ

เลยนะหัวหนา ทําให

ตอนนี้ผมแทบไมมีงาน

ซอมมอเตอรเลย 

กอใชนะสิ พวกเราตรวจ

คุณภาพตามมาตรฐาน 

IEEE43-2000 เชียวนะ 
ถาไมเชื่อเองไปดูในคูมือ

ตรวจคุณภาพฯ สิ   

สองคนนี้คุยกันอยูได 

คนจะทํางาน  เดี๋ยวเสีย

สมาธิหมดเลย 
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เดี๋ยวนี้การตรวจ

คุณภาพมอเตอร มัน

งายจริงๆนะพ่ีวัฒน 
พ่ีกอวาอยางน้ันแหละ 

ดูพ่ีทรซิ ทํายังกับกลัว

ไมไดสองข้ันงั้นหละ 

สองคนนั้นไมมาชวยพ่ี

เลยนะ แตเราไมกลัวแลว 

เพราะมีคูมือ ข้ันตอน

การตรวจคุณภาพ

มอเตอรแลว ทําไดสบาย

มาก ใครๆกอทําได 
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8. วิธีการปฏบิัติ 
8.1 ติดตอเจาหนาทีข่องโรงงานที่เกี่ยวของ เพื่อทําการตรวจวัด 

8.2 ดูสถานทีท่ี่จะตรวจวัด และจัดเตรียมเครื่องมือใหพรอม 

8.3 ถายรูปมอเตอร จดเนมเพลท รวมทั้งขอมูลการตอสาย หรือการพนัขดลวดโดยละเอียด ถาไมทราบใหถาม 

      เจาหนาทีข่อง กฟฟ.อรม.อร. 

8.4 ตอสาย RESISTANCE  TEST  LEAD , เครื่องพิมพ , FOOT SWITCH เขากับ SURGE TEST และเสียบ 

      ปล๊ักไฟ ดังรูปท่ี 1 (เครื่อง SURGE TEST จะทดสอบไดตองมีกราวดในระบบ ซ่ึงหากไมมีการตอกราวด  

      จะมีไฟสแีดงแสดงที่เครื่อง) 

 

          
 

รูปที่ 1 แสดง FOOT SWITCH(ซาย) และ RESISTANCE TEST LEAD(ขวา) 

 
8.5 ตอสาย RESISTANCE TEST LEAD ไปทีข่ดลวดชดุ 1-2 และเลือก FUNCTION KNOB ไปท่ีตําแหนง    

       1-2 ดังรูปที่ 2 แลวกดปุม RUN TEST บนหนาจอ ดังรูปที่ 3  

 

            
รูปที่ 2 แสดงการตอสาย RESISTANCE TEST LEAD และเลือก FUNCTION KNOB 
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รูปที่ 3  แสดงการกดปุม RUN TEST 

8.6 ยาย RESISTANCE  TEST  LEAD ไปที่ขดลวดชุด 2-3 และเลือก FUNCTION KNOB ไปที่ตําแหนง 2-3   

      แลวกดปุม RUN TEST 

8.7 ยาย RESISTANCE  TEST  LEAD ไปที่ขดลวดชุด 3-1 และเลือก FUNCTION KNOB ไปที่ตําแหนง 3-1  

      แลวกดปุม RUN TEST  

8.8 กดปุม STORE เพื่อบันทึกคาใน RECORD ใดก็ได จาก RECORD 1-10 ดังรูปที่ 4 

 

 
รูปที่ 4  แสดงการกดปุม STORE เพ่ือบันทึกคา 

คําแนะนาํ 
          เม่ือวัดคาความตานทานขดลวดเสร็จแลว ใหสังเกตวาคาความตานทานระหวางขดลวดทั้ง 3 ชุด วามี
คาตางกันมากนอยเพียงใด เพราะถาตางกันมากๆ อาจเกิดจากการวดัขดลวดที่ผิดชุดหรืออาจมกีารช็อตของ
ขดลวดกไ็ด โดยคาความตานทานขดลวดทั้งสามเฟส จะมีความคลาดเคลื่อนไมเกิน 5% จากคาเฉลี่ย  
 8.9 วัดคาความตานทานฉนวน โดยตอสายไฟที่ใชสําหรบัทดสอบแรงดันสูง (สายสแีดง) สายที่ 1 เขากับ 

       ขดลวด สวนอีกสองเสนทีเหลือและสายสีดํา ใหตอเขากับโครงมอเตอร ดังรูปที่ 5 

 8.10 เลือก TEST SELECT ไปที่ HIPOT ดังรูปที่ 6 

        8.11 เลือก FUNCTION KNOB ไปท่ี DivA /100μ  ดังรูปที่ 7 แลวกดปุม TEST พรอมกับเพ่ิมแรงดัน 

              ทดสอบไปที่ 500 V เนื่องจากตองใชเวลาในการทดสอบประมาณ 10 นาที จึงควรใช FOOT SWITCH   

                (แทงกราฟดานซายบนจอแสดงแรงดันทีท่ดสอบ สวนแทงกราฟทางขวาแสดงกระแสรั่วไหล ดังรูปที่ 8) 
ขอควรระวัง ในขณะที่ปอนแรงดันทดสอบ หามจับที่สายทดสอบหรอืมอเตอรเด็ดขาด 
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รูปที่ 5 แสดงการตอสายเพื่อวัดคาความตานทานฉนวน 

 

 
รูปที่ 6 แสดงการเลือก TEST SELECT ไปที่ HIPOT 

คําแนะนาํ 
         ในการวดัคาความตานทานฉนวน สําหรับมอเตอรที่แรงดันนอยกวา 1000V ใหใสแรงดันทดสอบ 500 
VDC โดยใหสังเกตที่แทงกราฟดานซายของจอ ซ่ึงจะบอกขนาดของแรงดันทดสอบ สวนแทงกราฟทางดาน
ขวาของจอ จะแสดงคากระแสรั่วไหล ถาแทงกราฟนี้พุงขึ้นสูงขณะที่เพ่ิมแรงดันทดสอบ แสดงวาขดลวดช็อต
เสียหายแลว ใหหยุดการทดสอบทันท ี  ในกรณีทีข่ดลวดไมช็อต หลังจากที่ทดสอบจนครบ 10 นาที ใหบันทึก
คาเปน SAVE MEG จากนัน้ใหใช MEGER เพ่ือวัดคาความตานทานฉนวนอีกคร้ัง เพื่อเปรียบเทียบคา PI 
 

 
รูปที่ 7 แสดงการเลือก FUNCTION KNOB ไปที่ DivA /100μ  
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        8.12 เมื่อเวลาที่ใชทดสอบครบ 10 นาที ใหบันทึกคาโดยกด SAVE MEG หรือ SAVE HIPOT ใน RECORD  

                เดียวกันกับที่บันทกึคาความตานทานขดลวด ดังรูปที่ 9 

 

 
รูปที่ 8 แสดงแรงดันที่ใชทดสอบและกระแสรั่วไหล 

 

 
รูปท่ี 9 แสดงกดปุม SAVE MEG หรือ SAVE HIPOT 

 
       8.13 ตอสายที่ใชทดสอบ SURGE (สีแดง) เขากับขดลวดทั้ง 3 เสน (กรณีทีข่ดลวดมีการตอ STAR ภายใน  

               หากตอแบบ  DELTA พยายามตอใหเปนแบบ STAR โดยสลับขั้วตอที่ TERMINAL) สวนสวนสายสดํีา  

              ใหตอเขากับโครงมอเตอร ดังรูปที่ 10 

 

 
รูปที่ 10 แสดงการตอสายเพ่ือทดสอบ SURGE TEST 
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     8.14 เลือก FUNCTION KNOB ไปที่ SURGE ดังรูปที่ 11 แลวเลือก TEST SELECT ไปที่ 1 ดังรูปที่ 12  

             จากนัน้กดปุม TEST พรอมกับเพิ่มแรงดันทดสอบเทากับ 10002 +U  โดยที่ U  คือพิกัดแรงดันของ 

              มอเตอร (กรณีขดลวดเกาใช1000 V) 

 
รูปที่ 11 แสดงการเลือก FUNCTION KNOB ไปที่ SURGE 

 

 
รูปที่ 12 แสดงการเลือก TEST SELECT ไปที่ 1, 2 และ 3 

        8.15 กดปุม STOREใน RECORD เดียวกนักับที่บนัทกึคาความตานทานฉนวน(บันทกึใน LEAD1)ดังรูปที่ 13 

        8.16 เลือก TEST SELECT ไปท่ี 2 ใช FUNCTION RECALL เลือก LEAD 1 เปนกราฟอางอิง จากนั้นกดปุม  

              TEST โดยเพิ่มแรงดันทดสอบใหเทากับแรงดันที่ทดสอบ LEAD 1 และพยายามปรับกราฟใหทับกนักับ 

              กราฟของ LEAD 1 เมื่อกราฟทับกันแลวกดปุม STORE ใน RECORD เดียวกันกับที่บันทึกคาความ 

               ตานทานฉนวน (บันทกึใน LEAD 2) ดังรูปที่ 14 

 
รูปที่ 13 แสดงการบันทึกใน RECORD เดียวกนั 
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รูปที่ 14 แสดงการใชฟงกชัน RECALL 

 

 
รูปที่ 15 แสดงการเลือก LEAD 1 เปนกราฟอางอิง 

      8.17 เลือก TEST SELECT ไปที่ 3 ใช FUNCTION RECALL  เลือก LEAD 1 เปนกราฟอางองิ  ดังรูปที่ 15 

                จากนั้นกดปุม TEST โดยเพิ่มแรงดันทดสอบใหเทากับแรงดันทีท่ดสอบ LEAD 1และ LEAD 2 โดย 

                พยายามปรับกราฟใหทับกนักับกราฟของ LEAD 1, LEAD 2 เมื่อกราฟทับกันแลวกดปุม STORE ใน  

                RECORD เดียวกันกับที่บันทึกคาความตานทานฉนวน (บันทึกใน LEAD 3) 

       8.18 เลือก TEST SELECT ไปที่ GROUND ดังรูปท่ี 16 แลวกด SUMMARY RECORD ที่บนัทกึ ดังรูปท่ี 17  
                แลวสั่งพิมพ 

 
รูปที่ 16 แสดงการเลือก TEST SELECT ไปที่ GROUND 
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รูปที่ 17 แสดง SUMMARY RECORD 

คําแนะนาํ 
                 - ในขณะทีท่ดสอบเสิรจ สัญญาณทดสอบจะมีลักษณะเปนรูป SINE WAVE ขนาดของแอมปลิจูดจะ
คอยๆลดลงจนเปนศูนย ดังรูปที่ 17 หากเพิ่มแรงดันทดสอบแลว สัญญาณไมเปนอยางที่กลาวขางตน ใหหยุด
การทดสอบทนัท ีและใหตรวจสอบการตอสายอีกครั้ง อาจมีการหลุดหลวม หรือตอกราวดไมแนนพอ 
                - กรณีมอเตอร 3 เฟส และมีโรเตอร กอนที่จะทดสอบ ใหตรวจสอบการหมุนของโรเตอร โดยสามารถ
หมุนไดไมติดขัด จากนัน้จงึทดสอบเชนเดียวกับกรณทีีไ่มมีโรเตอร โดยที่เมื่อใสแรงดันจนถึงแรงดันทีท่ดสอบแลว 
กราฟจะมีลักษณะที่เลื่อนเฟส ใหทาํการหมุนโรเตอรไปทางซายหรือขวา อยางชาๆ จนกราฟทับกนักับกราฟ
อางอิง จึงทําการบันทึกผล ทําเชนนี้จนครบทั้ง 3 ชุด 
 
 


