
 

การตรวจคุณภาพมอเตอรไฟฟา 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
แผนกไฟฟา กองควบคุมคุณภาพ อูราชนาวีมหิดลอดุลยเดช  

กรมอูทหารเรือ 
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การจัดการความรู เรื่อง การตรวจคุณภาพมอเตอรไฟฟา 
 
 

 
เจาขององคความรู 

 

 
 

น.ต.มานะชัย คําแยม 
ประจําแผนกไฟฟา กคภ.อรม.อร. 

 
 
 

                      
 

                                            
                                   
                    พ.จ.อ สุนทร ศรีสวัสด์ิ                                               จ.อ. ทีระวตัร ศรีสวัสด์ิ                

                        เจาหนาที่ตรวจและทดสอบ                                          เจาหนาที่ตรวจและทดสอบ                 
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1.วัตถุประสงค 
        เพื่อเปนแนวทางปฏิบัติ ในการตรวจคุณภาพการซอมทํามอเตอรไฟฟา 
 

 
2. ขอบเขต            
        ตรวจคุณภาพมอเตอรที่ซอมทําบนโรงงาน โดยใชเครื่องมือ SURGE TEST รุน D12R ซ่ึงในการตรวจ
คุณภาพมอเตอรนั้น ประกอบดวย การตรวจวัดคาความตานทานขดลวด ความตานทานฉนวน ความชืน้ของ

ขดลวด รวมทัง้ตรวจสอบการช็อตภายในของขดลวด (ทดสอบเสิรจ) 

 
 
3.เครื่องมือและอุปกรณในการทดสอบ 
           3.1 SURGE TEST รุน D12R 

          3.2  เครื่องพิมพพรอมกระดาษ 

          3.3 MegOhm Meter 
          3.4 MULTI METER 
          3.5 ปล๊ักไฟ 

          3.6 เครื่องมือชางไฟฟาพื้นฐาน 

               3.7 กลองถายรูป 

            
 
4. เอกสารอางอิง 
        คูมือการตรวจคุณภาพการซอมทาํมอเตอร แผนกไฟฟา กคภ.อรม.อร. 
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5.ขัน้ตอนการทดสอบ 
 

 
 
 
 
 
                                                                                    

                                                                           
                                                                                                                                    
                                                                                                                        ไมผาน             
                                                                                          
                                                       
                                                                                 ผาน                                                

                                                                                                                                                                                                          
                                                                                                                                      
                                                                                                                        ไมผาน 
 
                                                                                                          
                                                                           ผาน                 
                ไมผาน  
                                                                                  
                                                                               ผาน      
 
                                                                                          
 
 
 
 
 
 
 

เชื่อมตอสายอุปกรณประกอบ

เขากับ SURGE TEST 

เริ่มตน 

ส้ินสุด 

วัดความตานทานขดลวด 

วัดความตานทานฉนวน 

ทดสอบเสิรจ 

ตรวจสอบแกไข 

ตรวจสอบแกไข 

พิมพผลการทดสอบ 
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6. รายการตรวจและทดสอบ 
 

        1. การจดัเตรยีมเครื่องมอืและอุปกรณในการทดสอบ 
                เรยีบรอย                        ไมเรียบรอย 
 

2. ตอสายของ SURGE TEST พรอมอุปกรณ รวมท้ังเครือ่งพิมพ  
                                เรยีบรอย                 ไมเรยีบรอย 
 
   3.  วัดคาความตานทานของขดลวดทุกชดุ 

                             ผาน                    ไมผาน                    อ่ืนๆ โปรดระบ ุ  ……………………. 
 

   4. วัดคาความตานทานฉนวน 
                                      ผาน                          ไมผาน              
 
       5. วัดคาความชื้นของขดลวด (PI) 

                       ผาน                         ไมผาน             
 
       6. ทดสอบ HIPOT  

                      ผาน                         ไมผาน                ไมไดทดสอบ 
 
       7. ทดสอบเสิรจ  

                      ผาน                         ไมผาน                ไมไดทดสอบ 
 

       8. บันทึกผลการตรวจ  
                      เรยีบรอย                 ไมเรยีบรอย             
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7. รปูแบบการนาํเสนอ 
 
 
 
 
 
 
 

                 
 
 
 
 
 
 
 

                                                                                                
 
 
 

เพิ่งกลับจากกรุงเทพฯ ยังไม

หายเหนื่อยเลย ก็ไดรับโทรศัพท

จากโรงงานไฟฟาใหไปเสิรจ

มอเตอรอีกแลวหรือนี่ เดี๋ยวตอง

บอก หน.มานิตยฯ ใหทราบกอน

ดีกวา และชวนพี่สุนทรไปดวย 

ไปคนเดียวเด๋ียวผีหลอก 

ตออุปกรณประกอบเขากับ 

SURGE TEST 

เรียบรอยแลวครับ พรอม

ทดสอบครับผม (เทหม้ัย) 
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หัวหนาสมชายฯครับ เรา

ตองทดสอบอะไรกอนครับ เฮย.. เองลืมไปไดยังงัยวะ เรา

ตองวัดความตานทานขดลวด

กอน แลวจึงวัดความตานทาน

ฉนวน จากนั้นจึงเสิรจ ถาเอง

ไมแนใจไปดูในคูมือตรวจ

คุณภาพมอเตอรซิ 

คุณสุนทครับ อยาลืมดูคา 

PI  นะ ถาฉนวนดีจะอยู

ระหวาง 2-5 ถาตํ่ากวา 2 

แสดงวามีความชื้น และถา

มากกวา 5  แสดงวาฉนวน

เขารูต้ังนานแลละะ 

ควดอยูได แสดงวา

เม่ือคืนลืมทําการบาน

แนๆเลย(คิดในใจ) 
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แผนกไฟฟาฯ ตรวจคณุภาพมอเตอรจนมี

ความชํานาญระดบัหนึง่แลว เราตองเสนอ

หัวหนาพา จนท.ตรวจและทดสอบไปหา

ประสบการณเพ่ิมเตมิกับบริษทัทีเ่ขาซอมทํา

มอเตอรดีกวา เผื่อไดเทคนิคใหมๆ กลับมาใช

พัฒนาการซอมทาํและตรวจคุณภาพตอไป 
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เอกชนเขาทํางานมีระบบ

ดีจริงๆ  รวมทั้งการ

ซอมทํามอเตอร กอมี

คุณภาพและได

มาตรฐานซะดวย 

พวกเรามีความ

เชี่ยวชาญในการซอม

มอเตอรครับ และเรา

รับประกันหลังการซอม

ทําดวย 

พ่ีทร กับพ่ีวัฒน ทําไม

ต้ังใจฟงจังวะ สงสัย

กลับจากดูงานกลัวโดน

หัวหนานะ ถามแนวามา

ดูงานแลวไดอะไรกลับไป

บาง 

มันรูได

ยังงัย…ฟะ 
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หลังจากที่กองควบคุม

มาตรวจคุณภาพ

มอเตอร พบวามันเสีย

นอยลงกวาเม่ือกอนเยอะ

เลยนะหัวหนา ทําให

ตอนนี้ผมแทบไมมีงาน

ซอมมอเตอรเลย 

กอใชนะสิ พวกเราตรวจ

คุณภาพตามมาตรฐาน 

IEEE43-2000 เชียวนะ 
ถาไมเชื่อเองไปดูในคูมือ

ตรวจคุณภาพฯ สิ   

สองคนนี้คุยกันอยูได 

คนจะทํางาน  เดี๋ยวเสีย

สมาธิหมดเลย 
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เดี๋ยวนี้การตรวจ

คุณภาพมอเตอร มัน

งายจริงๆนะพ่ีวัฒน 
พ่ีกอวาอยางน้ันแหละ 

ดูพ่ีทรซิ ทํายังกับกลัว

ไมไดสองข้ันงั้นหละ 

สองคนนั้นไมมาชวยพ่ี

เลยนะ แตเราไมกลัวแลว 

เพราะมีคูมือ ข้ันตอน

การตรวจคุณภาพ

มอเตอรแลว ทําไดสบาย

มาก ใครๆกอทําได 
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8. วิธีการปฏบิัติ 
8.1 ติดตอเจาหนาทีข่องโรงงานที่เกี่ยวของ เพื่อทําการตรวจวัด 

8.2 ดูสถานทีท่ี่จะตรวจวัด และจัดเตรียมเครื่องมือใหพรอม 

8.3 ถายรูปมอเตอร จดเนมเพลท รวมทั้งขอมูลการตอสาย หรือการพนัขดลวดโดยละเอียด ถาไมทราบใหถาม 

      เจาหนาทีข่อง กฟฟ.อรม.อร. 

8.4 ตอสาย RESISTANCE  TEST  LEAD , เครื่องพิมพ , FOOT SWITCH เขากับ SURGE TEST และเสียบ 

      ปล๊ักไฟ ดังรูปท่ี 1 (เครื่อง SURGE TEST จะทดสอบไดตองมีกราวดในระบบ ซ่ึงหากไมมีการตอกราวด  

      จะมีไฟสแีดงแสดงที่เครื่อง) 

 

          
 

รูปที่ 1 แสดง FOOT SWITCH(ซาย) และ RESISTANCE TEST LEAD(ขวา) 

 
8.5 ตอสาย RESISTANCE TEST LEAD ไปทีข่ดลวดชดุ 1-2 และเลือก FUNCTION KNOB ไปท่ีตําแหนง    

       1-2 ดังรูปที่ 2 แลวกดปุม RUN TEST บนหนาจอ ดังรูปที่ 3  

 

            
รูปที่ 2 แสดงการตอสาย RESISTANCE TEST LEAD และเลือก FUNCTION KNOB 
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รูปที่ 3  แสดงการกดปุม RUN TEST 

8.6 ยาย RESISTANCE  TEST  LEAD ไปที่ขดลวดชุด 2-3 และเลือก FUNCTION KNOB ไปที่ตําแหนง 2-3   

      แลวกดปุม RUN TEST 

8.7 ยาย RESISTANCE  TEST  LEAD ไปที่ขดลวดชุด 3-1 และเลือก FUNCTION KNOB ไปที่ตําแหนง 3-1  

      แลวกดปุม RUN TEST  

8.8 กดปุม STORE เพื่อบันทึกคาใน RECORD ใดก็ได จาก RECORD 1-10 ดังรูปที่ 4 

 

 
รูปที่ 4  แสดงการกดปุม STORE เพ่ือบันทึกคา 

คําแนะนาํ 
          เม่ือวัดคาความตานทานขดลวดเสร็จแลว ใหสังเกตวาคาความตานทานระหวางขดลวดทั้ง 3 ชุด วามี
คาตางกันมากนอยเพียงใด เพราะถาตางกันมากๆ อาจเกิดจากการวดัขดลวดที่ผิดชุดหรืออาจมกีารช็อตของ
ขดลวดกไ็ด โดยคาความตานทานขดลวดทั้งสามเฟส จะมีความคลาดเคลื่อนไมเกิน 5% จากคาเฉลี่ย  
 8.9 วัดคาความตานทานฉนวน โดยตอสายไฟที่ใชสําหรบัทดสอบแรงดันสูง (สายสแีดง) สายที่ 1 เขากับ 

       ขดลวด สวนอีกสองเสนทีเหลือและสายสีดํา ใหตอเขากับโครงมอเตอร ดังรูปที่ 5 

 8.10 เลือก TEST SELECT ไปที่ HIPOT ดังรูปที่ 6 

        8.11 เลือก FUNCTION KNOB ไปท่ี DivA /100μ  ดังรูปที่ 7 แลวกดปุม TEST พรอมกับเพ่ิมแรงดัน 

              ทดสอบไปที่ 500 V เนื่องจากตองใชเวลาในการทดสอบประมาณ 10 นาที จึงควรใช FOOT SWITCH   

                (แทงกราฟดานซายบนจอแสดงแรงดันทีท่ดสอบ สวนแทงกราฟทางขวาแสดงกระแสรั่วไหล ดังรูปที่ 8) 
ขอควรระวัง ในขณะที่ปอนแรงดันทดสอบ หามจับที่สายทดสอบหรอืมอเตอรเด็ดขาด 
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รูปที่ 5 แสดงการตอสายเพื่อวัดคาความตานทานฉนวน 

 

 
รูปที่ 6 แสดงการเลือก TEST SELECT ไปที่ HIPOT 

คําแนะนาํ 
         ในการวดัคาความตานทานฉนวน สําหรับมอเตอรที่แรงดันนอยกวา 1000V ใหใสแรงดันทดสอบ 500 
VDC โดยใหสังเกตที่แทงกราฟดานซายของจอ ซ่ึงจะบอกขนาดของแรงดันทดสอบ สวนแทงกราฟทางดาน
ขวาของจอ จะแสดงคากระแสรั่วไหล ถาแทงกราฟนี้พุงขึ้นสูงขณะที่เพ่ิมแรงดันทดสอบ แสดงวาขดลวดช็อต
เสียหายแลว ใหหยุดการทดสอบทันท ี  ในกรณีทีข่ดลวดไมช็อต หลังจากที่ทดสอบจนครบ 10 นาที ใหบันทึก
คาเปน SAVE MEG จากนัน้ใหใช MEGER เพ่ือวัดคาความตานทานฉนวนอีกคร้ัง เพื่อเปรียบเทียบคา PI 
 

 
รูปที่ 7 แสดงการเลือก FUNCTION KNOB ไปที่ DivA /100μ  
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        8.12 เมื่อเวลาที่ใชทดสอบครบ 10 นาที ใหบันทึกคาโดยกด SAVE MEG หรือ SAVE HIPOT ใน RECORD  

                เดียวกันกับที่บันทกึคาความตานทานขดลวด ดังรูปที่ 9 

 

 
รูปที่ 8 แสดงแรงดันที่ใชทดสอบและกระแสรั่วไหล 

 

 
รูปท่ี 9 แสดงกดปุม SAVE MEG หรือ SAVE HIPOT 

 
       8.13 ตอสายที่ใชทดสอบ SURGE (สีแดง) เขากับขดลวดทั้ง 3 เสน (กรณีทีข่ดลวดมีการตอ STAR ภายใน  

               หากตอแบบ  DELTA พยายามตอใหเปนแบบ STAR โดยสลับขั้วตอที่ TERMINAL) สวนสวนสายสดํีา  

              ใหตอเขากับโครงมอเตอร ดังรูปที่ 10 

 

 
รูปที่ 10 แสดงการตอสายเพ่ือทดสอบ SURGE TEST 
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     8.14 เลือก FUNCTION KNOB ไปที่ SURGE ดังรูปที่ 11 แลวเลือก TEST SELECT ไปที่ 1 ดังรูปที่ 12  

             จากนัน้กดปุม TEST พรอมกับเพิ่มแรงดันทดสอบเทากับ 10002 +U  โดยที่ U  คือพิกัดแรงดันของ 

              มอเตอร (กรณีขดลวดเกาใช1000 V) 

 
รูปที่ 11 แสดงการเลือก FUNCTION KNOB ไปที่ SURGE 

 

 
รูปที่ 12 แสดงการเลือก TEST SELECT ไปที่ 1, 2 และ 3 

        8.15 กดปุม STOREใน RECORD เดียวกนักับที่บนัทกึคาความตานทานฉนวน(บันทกึใน LEAD1)ดังรูปที่ 13 

        8.16 เลือก TEST SELECT ไปท่ี 2 ใช FUNCTION RECALL เลือก LEAD 1 เปนกราฟอางอิง จากนั้นกดปุม  

              TEST โดยเพิ่มแรงดันทดสอบใหเทากับแรงดันที่ทดสอบ LEAD 1 และพยายามปรับกราฟใหทับกนักับ 

              กราฟของ LEAD 1 เมื่อกราฟทับกันแลวกดปุม STORE ใน RECORD เดียวกันกับที่บันทึกคาความ 

               ตานทานฉนวน (บันทกึใน LEAD 2) ดังรูปที่ 14 

 
รูปที่ 13 แสดงการบันทึกใน RECORD เดียวกนั 
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รูปที่ 14 แสดงการใชฟงกชัน RECALL 

 

 
รูปที่ 15 แสดงการเลือก LEAD 1 เปนกราฟอางอิง 

      8.17 เลือก TEST SELECT ไปที่ 3 ใช FUNCTION RECALL  เลือก LEAD 1 เปนกราฟอางองิ  ดังรูปที่ 15 

                จากนั้นกดปุม TEST โดยเพิ่มแรงดันทดสอบใหเทากับแรงดันทีท่ดสอบ LEAD 1และ LEAD 2 โดย 

                พยายามปรับกราฟใหทับกนักับกราฟของ LEAD 1, LEAD 2 เมื่อกราฟทับกันแลวกดปุม STORE ใน  

                RECORD เดียวกันกับที่บันทึกคาความตานทานฉนวน (บันทึกใน LEAD 3) 

       8.18 เลือก TEST SELECT ไปที่ GROUND ดังรูปท่ี 16 แลวกด SUMMARY RECORD ที่บนัทกึ ดังรูปท่ี 17  
                แลวสั่งพิมพ 

 
รูปที่ 16 แสดงการเลือก TEST SELECT ไปที่ GROUND 
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รูปที่ 17 แสดง SUMMARY RECORD 

คําแนะนาํ 
                 - ในขณะทีท่ดสอบเสิรจ สัญญาณทดสอบจะมีลักษณะเปนรูป SINE WAVE ขนาดของแอมปลิจูดจะ
คอยๆลดลงจนเปนศูนย ดังรูปที่ 17 หากเพิ่มแรงดันทดสอบแลว สัญญาณไมเปนอยางที่กลาวขางตน ใหหยุด
การทดสอบทนัท ีและใหตรวจสอบการตอสายอีกครั้ง อาจมีการหลุดหลวม หรือตอกราวดไมแนนพอ 
                - กรณีมอเตอร 3 เฟส และมีโรเตอร กอนที่จะทดสอบ ใหตรวจสอบการหมุนของโรเตอร โดยสามารถ
หมุนไดไมติดขัด จากนัน้จงึทดสอบเชนเดียวกับกรณทีีไ่มมีโรเตอร โดยที่เมื่อใสแรงดันจนถึงแรงดันทีท่ดสอบแลว 
กราฟจะมีลักษณะที่เลื่อนเฟส ใหทาํการหมุนโรเตอรไปทางซายหรือขวา อยางชาๆ จนกราฟทับกนักับกราฟ
อางอิง จึงทําการบันทึกผล ทําเชนนี้จนครบทั้ง 3 ชุด 
 
 


