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การจัดเก็บความรู 

 

การหลอยางดวยวัสดุยางรีไซเคิล 

 

๑. ผูดําเนินการ 

๑.๑   ผูจัดเก็บความรู    น.ท.ภูธรา อินมวง  ตําแหนง  หน.นายชาง รง.

ยาง แผนกโรงงานเครื่องกล  กงน.อธบ.อร. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

น.ท.ภูธรา  อินมวง   
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๑.๒   เจาขององคความรู   นายจตุพร สินนอย  ตําแหนง  ชางยาง  ชั้น ๓  

โรงงานยาง แผนกโรงงานเครื่องกล กงน.อธบ.อร.  และ นายคมศร  

ฉาบกลิ่นหอม  ตําแหนง ชางยาง ชั้น ๒ รง.ยาง แผนกโรงงาน

เคร่ืองกล  กงน.อธบ.อร. 

 

 

 

 

 

 

 

นายจตุพร  สินนอย   

 

 

 

 

 

 

 

นายคมศร  ฉาบกลิ่นหอม   
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๒. วัตถุประสงค 

การหลอยางดวยวัสดุยางรีไซเคิล มีวัตถุประสงคเพือ่ ลดอัตราการ

สูญเสียวัตถุดิบ ซึ่งมคีวามหมายโดยนัย เปนการชวยลดคาใชจายดวยอกี

ประการหนึ่ง  นอกจากนัน้ ยังเปนการชวยรักษาสิ่งแวดลอมดวย 

เนื่องจากเศษยางเหลานี้เปนวัตถุที่เปนอนัตรายตอสิ่งแวดลอม  ใชเวลาใน

การยอยสลายนานหลายรอยป  

 

๓. ขอบเขตของงาน 

การหลอยางดวยวัสดุยางรีไซเคิล  มขีอบเขตเปนการดําเนนิการ

ดวยขีดจํากัด เร่ืองเครื่องมือและอปุกรณที่มีใชงานอยูในโรงงานยาง  

แผนกโรงงานเครื่องกล  กองโงงาน  อูทหารเรือธนบุรี  ใชวัตถดุิบจากเศษ

ยางจากการหลอขึ้นรูปชิ้นงานภายในโรงงาน  และในเบื้องตนจะเนนที่งาน

หลอยางกนักระแทกเปนหลัก 

 

๔. ขั้นตอนการทํางาน 

๔.๑  รวบรวมเศษยางที่เหลือจากการใชงาน 

๔.๒  กระบวนการยอยเศษยางจากขอ ๑. 

๔.๓  ผสมสารเคมีและยางที่เปนวัตถุดิบใหม 

๔.๔  กระบวนการอัดข้ึนรูปเปนชิ้นงานตามตองการ 
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๕. ผังการทาํงาน 

การหลอยางโดยการใชยางRecycle 

 

ผังงาน( Flow  Chart ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      รวบรวมเศษยาง 

ตรวจสอบขนาดของยาง

ที่ผานการยอย 

ทําการยอยเศษยาง 

สารเคมีที่ใชในการผสม

ผสมยางและสารเคมีดวยเครื่องผสม

ยางภายใน 

        ข้ึนรูปยางดวย MOULD และ เครื่อง

อัดยางแบบไฮโดรลิกส 

ผสมยางและสารเคมีดวยเครื่องผสม

ยางภายนอก 

ชิ้นงานยางที่สมบูรณ 

NO 

YES
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๖. การหลอยางดวยวัสดุยางรีไซเคิล 

   กระบวนการและขั้นตอนการทาํงาน ในการการหลอยางดวยวัสดุ

ยาง Recycle ประกอบดวยขั้นตอนตางๆโดยละเอียดเปนลําดบัดังนี้ 

๔.๑  รวบรวมเศษยางที่เหลือจากการใชงาน 

  คุณลักษณะยางที่เหมาะสมสําหรับการนํามา Recycle 

 เศษยางทีล่นจาก mould ขณะขึ้นรูป 

 เศษยางเกาที่เสื่อมสภาพ 

 เศษยางทีเ่หลือจากการตกแตงชิ้นงาน 

 

 

 

สําหรับการรวบรวมเศษยางทีเ่หลือจากการใชงานนั้น ไดรวบรวมเก็บไว

ในภาชนะตางหาก ไมมีสิ่งแปลกปลอมอื่น จึงสามารถนําเศษยางเหลานั้นมาเขาสู

ขบวนการยอยขนาดไดเลย โดยไมตองผานกระบวนการคัดแยกหรือทําความ

สะอาดอกี 

 

๔.๒  กระบวนการยอยเศษยางจากขอ ๑. 

 

ในขั้นตอนของการยอยขนาดเศษยางนั้น ยังไมมีการผสมสารเคมีใดๆ 

เนื่องจากเปนการลดขนาดเศษยางใหมีขนาดเล็กลงจนสามารถนํามาใชงานได

ใหม เทานัน้  

• การใชกรรไกรตัดดวยมือ 
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ภาพที่ ๑ การใชกรรไกรตัดดวยมือ 

 

 

 

 
 

 

ภาพที ่๒ เศษยางที่ยอยแลว 
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• การใชเคร่ืองมือในการยอยขนาดยาง โดยการปรับใช

เคร่ืองมือที่มีใชราชการ 

 

สําหรับการยอยขนาดยางโดยการใชเคร่ืองผสมยางภายนอกแบบลูกกลิง้

นั้นเนื่องจากการใชกรรไกรตัดเศษยางดวยมือนั้น เกิดความลาชา สูญเสียเวลา

ในการยอยขนาดเศษยางเปนอยางมาก และไดเศษยางที่ยอยขนาดแลวครั้งละ

จํานวนนอยมาก เมื่อเทียบกบัเวลาที่ใชไป ไมเพียงพอที่จะนํามาผลิตเปนชิน้งาน

ใหมได คณะทํางานฯ จึงไดรวมกันทําการพิจารณาเลือกเครื่องมือที่มีใชงานอยู 

และศึกษาวิธีการใชเคร่ืองมือ ไดแก การใชเคร่ืองผสมยางภายนอกแบบลูกกลิ้ง 

โดยการประยุกตวิธีการใชงานเครื่องมือดังกลาว มาทําการชวยยอยขนาดเศษ

ยางใหมีขนาดเล็กลง โดยไดดาํเนินการปรับขนาดความหางของลูกกลิ้งที่ใชใน

การผสมยางใหชิดกนัมากที่สุดและทําการบดยางในขั้นตอนปกติ แตใชเศษยางที่

เตรียมไว และนําเศษยางมาบดซ้ําไปมาจนเศษยางมขีนาดเล็กลง จนเกือบละเอียด 

(แบบหยาบ) เพียงพอที่จะนําไปใชงาน 

• ขนาดของเศษยางที่เหมาะสมกบัการนํามายอยดวยเครื่องผสม
ยางภายนอกแบบลูกกลิ้ง 

 เปนเศษยางที่เปนแผนบางมีขนาดความหนาไมมาก 

(ประมาณ ๒-๔ นิ้ว)  

 นิ่ม ยืดหยุน  

 

เศษชิ้นงานยางบางประเภททีม่ีสวนผสมของคารบอนมาก เมื่ออัดเปนยาง

รูปพรรณแลวจะมีคาความแข็งมาก ไมเหมาะสมในการนํามายอยดวยเครื่อง

ผสมยางภายนอกแบบลูกกลิ้ง เนื่องจากอาจทําใหลูกกลิ้งเสยีหายได เนื่องจาก

ลูกกลิ้งไมไดออกแบบมาใหบดยางรูปพรรณที่มีความแข็งมาก แตมีเคร่ืองมือ

เฉพาะที่สามารถใชยอยเศษยางใหมีขนาดเล็กได เรียกวา เคร่ืองมอืยอยยาง แต

ปจจุบัน รง.ยางฯ ยังไมมีใชราชการ 

ในกระบวนการยอยเศษยาง มีวิธีสังเกตวา ยางที่เขาสูกระบวนการ มี

คุณสมบัติใชไดแลวในการนําสูกระบวนการตอไปนัน้ สําหรับเศษยางที่เหมาะสม

กับการนําใชงานใหมได นั้น พิจารณาไดจากขนาดของเศษยางที่ผานการยอย
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ขนาดดวยเครื่องผสมยางภายนอกแบบลกูกลิ้งแลว มีขนาดเกือบละเอียด (แบบ

หยาบ) จึงจะสามารถนํายางนั้นมาผสมรวมกับยางธรรมชาติ และสารเคมีตางๆ

ใหมได สําหรับเหตุผลและความจําเปนทีต่องบดยางธรรมชาติใหมีขนาดเล็กกอน

การผสมกบัสารเคมีตางๆ นัน้ เนื่องจาก การบดยางในขั้นตอนแรกนี้จะทําให

โมเลกุลของยางแยกออกจากกนั และเมื่อทําการเตมิสารเคมีตางๆ เขาไปผสม

เพื่อเพิ่มคณุสมบัติตางๆ จะทําใหสารเคมีเหลานัน้สามารถแทรกเขาไปรวมตัว

เปนเนื้อเดยีวกันกับยางไดงายขึ้น สําหรับในกรณีนี้ เศษยางที่ผานการยอยขนาด

แลวก็เปรียบเสมือนเปนสารเคมีที่ผสมเขาไป นั่นเอง 

 ขอควรระวังในขั้นตอนการยอยดวยเครื่องผสมยางภายนอกนั้น  

เนื่องจากมกีระบวนการใหความรอนอยูดวย  จึงไมควรใชเวลามากเกินไป 

เนื่องจากจะทําใหยางสุก ( เซ็ตตัว ) กอนที่จะนําเขาแบบอัดข้ึนรูปในลําดับ

ตอไป 

 ในกระบวนการยอยเศษยางดวยเครื่องผสมยางภายนอก  ซึง่ใชความรอน

เขาชวยในกระบวนการ  นอกจากจะตองระวังเร่ืองความรอนแลว  ยังตอง

ระมัดระวังเร่ืองสารเคมีที่ระเหยออกมาระหวางกระบวนการดวย  

เพราะฉะนัน้ผูปฏิบัตงิานจะตองแตงกายใหรัดกุม  ใชอุปกรณปองกัน

อันตรายสวนบุคคล เชนถุงมือปองกันความรอน  หนากากปองกัน

สารเคมี เปนตน 

๔.๓  ผสมสารเคมีและยางที่เปนวัตถุดิบใหม 

 สารที่ใชผสมแกใชยางธรรมชาติและสารเคมี ไดแก 
ก. ยางธรรมชาต ิ

ข. สารทําใหยางคงรูป ไดแก กํามะถัน 

ค. สารตัวเรงปฏิกริยา ไดแก CZ VULKACIT , 

ZINKOXIDE , TMTD  VULKACIT 

ง. สารปองกนัการเสื่อมสภาพ ไดแก ANTIOXIDANT  

VALCANOX 4010 

จ. สารเสริมแรงและตัวเติม ไดแก CARBON BLACK 

N330 

ฉ. สารทําใหยางนิ่ม ไดแก STEARIC ACID , PINETAR OIL 

โดยสารเคมีที่ใชผสมยางมีรายละเอียดดังตารางตอไปนี้  
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และเมื่อนําสารเคมีตางๆมา ผสมรวมกับเศษยางที่ยอยตามสัดสวนที่

เหมาะสมแลวจึงนําเขาสูกระบวนการอัดข้ึนรูปตามปกติ สําหรับในกรณีนี้ เศษ

ยางที่ผานการยอยขนาดแลวก็เปรียบเสมือนเปนสารเคมีที่ผสมเขาไป นัน่เอง ใน

การผสมสําหรับยางกันกระแทกขนาดตางๆ นั้น สามารถลดปริมาณของยาง

ธรรมชาติและสารเคมีแตละชนิดลงไปไดประมาณ  ๒๐-๓๐% 

 

๔.๔  กระบวนการอัดข้ึนรูปเปนชิ้นงานตามตองการ 

• ลักษณะของกระบวนการ 

 ใชข้ันตอนในการขึ้นรูปชิ้นงานตามปกต ิ

• ลักษณะของชิ้นงานที่เหมาะสมที่จะใชวัตถดุิบประเภท Recycle 

 เลือกการใชในผลิตชิน้งานที่มีลักษณะการใชงานที่ไมตองมี

สวนผสมที่ใหคุณสมบัติพิเศษ และการใชงานภายนอก

ชิ้นสวนเครื่องยนต หรืออุปกรณ จึงพิจารณาเลือกการ

ผลิตลักษณะนี้กับชิน้งาน เชน การผลิตยางกันกระแทก

ขนาดตางๆ 

              
ภาพที่ ๔ ยางกันกระแทกที่ไดจากวัสดุรีไซเคิล 
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เนื่องจากการผลิตยางรูปพรรณขึ้นมาใชงานนั้น สวนใหญนํามาใชงาน

เกี่ยวกับงานดานวิศวกรรม เชน การลดการสั่นสะเทือน การดูดซับแรงกระแทก 

การอุดรอยรั่ว งานดานฉนวนความรอนหรือไฟฟา  ลอยางประเภทตางๆ ฯลฯ  

จึงจําเปนตองมีการทดสอบสมบัติตางๆ ดวยเครื่องมือพิเศษ และตองมกีําลังพล

ที่มีความรูความชํานาญดานการทดสอบหรือหนวยงานที่มีขีดความสามารถใน

การทดสอบชิ้นงานได เนื่องจากคุณสมบัติพื้นฐานบางอยางของยาง เชน ความ

แข็ง ความทนแรงดึง ความทนแรงกด  ความตานทานการสึกหรอ ความ

ตานทานการฉีกขาด คุณสมบัติทางไฟฟา ฯลฯ ตองทําการทดสอบโดยการใช

เคร่ืองมือพิเศษ ในการทดสอบนั้นๆ และสามารถพัฒนาสวนผสม ใหไดตาม

คุณสมบัติที่เหมาะสมกับการใชงาน 
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๗. เอกสารอางอิง 

๖.๑  เทคโนโลยียางเบื้องตน ผูเรียบเรียง น.อ.พิสันต รัตนภูเพ็ชร 

๖.๒  ยาง : กระบวนการผลิตและการทดสอบ ผูแตง ดร.พงษธร แซอุย 

และ รศ.ดร.ชาคริต สิริสิงห 

๖.๓  สารเคมียาง ผูแตง ดร.พงษธร แซอุย และ รศ.ดร.ชาคริต สิริสิงห 

๖.๔  เอกสารวิชาการ เร่ือง โครงการ "การออกแบบและประดษิฐ

เคร่ืองยอยยาง" ของ ศูนยวิจัยและพัฒนาอุตสาหกรรมยางไทย  
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