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อาศัยอำนาจตามความใน ข้อ ๘.๓ และข้อ ๑๒ แห่งระเบียบกรมอู่ทหารเรือ ว่าด้วยมาตรฐานพัสดุการช่าง  
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หมายเลข มพช.อร.๓๔๓๙-๐๐๐๑-๐๘๖๕ ลวดเชื่อมไฟฟ้าเหล็กกล้าเปลือยและฟลักซ์ใช้สำหรับการเชื่อมอาร์ค 
ใต้ผงฟลักซ์ (Bare Mild Steel Electrode and Flux for Submerged – Arc Welding) ไว้  ดังรายละเอียดต่อท้าย
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ประเภทพัสด:ุ ลวดเชื่อมไฟฟ้าเหล็กกล้าเปลือยและฟลักซ์ใช้สำหรับการเชื่อมอาร์คใต้ผงฟลักซ์ 
ขอบเขต:      มาตรฐานพัสดุการช่าง กรมอู่ทหารเรือฉบับนี้กำหนดคุณสมบัติที ่ต้องการโดยทั่วไป และวิธีการ  
                  ทดสอบลวดเชื ่อมไฟฟ้าเหล็กกล้าเปลือยและฟลักซ์ใช ้สำหรับการเชื ่อมอาร์คใต้ผงฟลักซ์  
                  (Submerged – Arc Welding) 
ประเภทของพัสดุ เอกสารอ้างอิง ลักษณะการใช้งาน เหตุผลและความจำเป็นในการเลือกใช้พัสดุประเภทนี้ 
ลวดเชื่อมไฟฟ้า
เหล็กกล้าเปลือย
และฟลักซ์ใช้
สำหรับการเชื่อม
อาร์คใต้ผงฟลักซ์ 
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เป็นกระบวนการ
เชื่อมอาร์คไฟฟ้า
โดยลวดเชื่อมถูก
ป้อนอย่างต่อเนื่อง
ภายใต้ผงฟลักซ์ 

แสงและควันจากกระบวนการเชื่อมมีน้อยมาก ทำให้
เกิดความปลอดภัยสูง อีกทั้งได้แนวเชื่อมที่สมบูรณ์ 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การแจกจ่าย 
     

         หน่วย                                  จำนวนเล่ม/ไฟล์เอกสาร                              เลขทะเบียน 
กพช.อร. 
     จก.กพช.อร.                                                    1 
     ผ.วิชาการ กวจพ.กพช.อร.                                   1 



     ห้องสมุด กวจพ.กพช.อร.                                    5 
     กคภ.กพช.อร.                                            2 (รวมต้นฉบับ) 
กผช.อร. 
     กผงร.กผช.อร.                                                 1                                                               
     กอร.กผช.อร.                                                  1 
     กอจ.กผช.อร.                                                  1 
     กอฟ.กผช.อร.                                                  1 
อธบ.อร. 
     กผป.อธบ.อร.                                                  1 
     กงน.อธบ.อร.                                                  1 
อจปร.อร. 
     ห้องสมุด อจปร.อร.                                           3 
     กพ.อจปร.อร. 
     คป.อจปร.อร. 
     กผป.อจปร.อร.                                                1 
     กพห.อจปร.อร. 
     กอบ.อจปร.อร.                                                1 
     กพด.อจปร.อร.                                                1 
     กคภ.อจปร.อร.                                                1 
     กซส.อจปร.อร. 
     กรก.อจปร.อร.                                                1  
     กรล.อจปร.อร.                                                1 
     กบต.อจปร.อร.                                                1  
     กบก.อจปร.อร. 

         หน่วย                                  จำนวนเล่ม/ไฟล์เอกสาร                              เลขทะเบียน 
อรม.อร. 
     กจก.อรม.อร.                                                  1 
     กพ.อรม.อร.                                                    1 
     กบ.อรม.อร.                                                    1 
     กผป.อรม.อร.                                                  1 
     กคภ.อรม.อร.                                                  1 
     กรก.อรม.อร.                                                   1 
     กรล.อรม.อร.                                                   1 
     กฟฟ.อรม.อร.                                                  1 
     กสน.อรม.อร. 



     กพด.อรม.อร.                                                   
กรง.ฐท.สส. 
     กผกช.กรง.ฐท.สส.                                             1 
     กงน.กรง.ฐท.สส.                                               1 
ฐท.สข. 
     กงน.ฐท.สข.                                                    1 
ฐท.พง. 
     กงน.ฐท.พง.                                                            1 
 

 


