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เรื่อง กำหนดมาตรฐานงานช่างกรมอู่ทหารเรือ 
 
 

อาศัยอำนาจตามความใน ข้อ ๘.๓ และข้อ ๑๒ แห่งระเบียบกรมอู่ทหารเรือ ว่าด้วยมาตรฐานพัสดุการช่าง  
พ.ศ.๒๕๖๓ เจ้ากรมพัฒนาการช่าง กรมอู ่ทหารเรือ  จึงกำหนดมาตรฐานพัสดุการช่าง กรมอู ่ทหารเรือ  
หมายเลข มพช.อร.๓๔๓๙-๐๐๐๒-๐๘๖๕ ลวดเชื ่อมไฟฟ้าเหล็กกล้าเปลือยสำหรับการเชื ่อมอาร์คโลหะ 
โดยใช้แก๊สคลุม (Mild Steel Electrodes for Metal – Arc Welding) ไว้  ดังรายละเอียดต่อท้ายประกาศนี้ 

 
   ประกาศ          ณ          วนัที่                        สิงหาคม  พ.ศ.๒๕๖๕ 
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       -                             ๑ 
   

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บันทึกการแก้ไข 
 

วัน เดือน ปี รายการแก้ไข 



          ส.ค.๖๕ ปรับแกรู้ปแบบให้เป็นไปตาม ระเบียบกรมอู่ทหารเรือ ว่าด้วยมาตรฐาน
พัสดุการช่าง พ.ศ.๒๕๖๓ 
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ประเภทพัสด:ุ ลวดเชื่อมไฟฟ้าเหล็กกล้าเปลือยสำหรับการเชื่อมอาร์คโลหะโดยใช้แก๊สคลุม 
ขอบเขต:      มาตรฐานพัสดุการช่าง กรมอู่ทหารเรือฉบับนี้กำหนดคุณสมบัติที่ต้องการโดยทั่วไป ของลวดเชื่อม 
                  เหล็กกล้าเปลือยสำหรับการเชื่อมอาร์คโดยใช้แก๊สคลุม (Gas Metal Arc Welding) 
ประเภทของพัสดุ เอกสารอ้างอิง ลักษณะการใช้งาน เหตุผลและความจำเป็นในการเลือกใช้พัสดุประเภทนี้ 
ลวดเชื่อมไฟฟ้า
เหล็กกล้าเปลือย
สำหรับการเชื่อม
อาร์คโลหะโดยใช้
แก๊สคลุม 
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เป็นกระบวนการ
เชื่อมโลหะด้วยการ
อาร์คโดยมีแก๊ส
คลุม สามารถใช้
ลวดเชื่อมไฟฟ้า
หรือลวดเต็มหรือ
ทั้ง 2 อย่าง 

การเชื่อมประเภทนี้ลวดเชื่อมจะป้อนโดยอัตโนมัติ 
ชิ้นงานเกิดการหลอมเหลวโดยแก๊สที่ถูกนำมาใช้นี้ 
เพ่ือเป็นการป้องกันไม่ให้เกิดการออกซิเดชั่น 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การแจกจ่าย 
     

         หน่วย                                  จำนวนเล่ม/ไฟล์เอกสาร                              เลขทะเบียน 
กพช.อร. 
     จก.กพช.อร.                                                    1 
     ผ.วิชาการ กวจพ.กพช.อร.                                   1 



     ห้องสมุด กวจพ.กพช.อร.                                    5 
     กคภ.กพช.อร.                                            2 (รวมต้นฉบับ) 
กผช.อร. 
     กผงร.กผช.อร.                                                 1                                                               
     กอร.กผช.อร.                                                  1 
     กอจ.กผช.อร.                                                  1 
     กอฟ.กผช.อร.                                                  1 
อธบ.อร. 
     กผป.อธบ.อร.                                                  1 
     กงน.อธบ.อร.                                                  1 
อจปร.อร. 
     ห้องสมุด อจปร.อร.                                           3 
     กพ.อจปร.อร. 
     คป.อจปร.อร. 
     กผป.อจปร.อร.                                                1 
     กพห.อจปร.อร. 
     กอบ.อจปร.อร.                                                1 
     กพด.อจปร.อร.                                                1 
     กคภ.อจปร.อร.                                                1 
     กซส.อจปร.อร. 
     กรก.อจปร.อร.                                                1  
     กรล.อจปร.อร.                                                1 
     กบต.อจปร.อร.                                                1  
     กบก.อจปร.อร. 

         หน่วย                                  จำนวนเล่ม/ไฟล์เอกสาร                              เลขทะเบียน 
อรม.อร. 
     กจก.อรม.อร.                                                  1 
     กพ.อรม.อร.                                                    1 
     กบ.อรม.อร.                                                    1 
     กผป.อรม.อร.                                                  1 
     กคภ.อรม.อร.                                                  1 
     กรก.อรม.อร.                                                   1 
     กรล.อรม.อร.                                                   1 
     กฟฟ.อรม.อร.                                                  1 
     กสน.อรม.อร. 



     กพด.อรม.อร.                                                   
กรง.ฐท.สส. 
     กผกช.กรง.ฐท.สส.                                             1 
     กงน.กรง.ฐท.สส.                                               1 
ฐท.สข. 
     กงน.ฐท.สข.                                                    1 
ฐท.พง. 
     กงน.ฐท.พง.                                                            1 
 

 


